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(57) Abstract: The invention 
concerns a mould for a tyre running 
tread comprising a lower moulding 
part (2) and an upper moulding part 
(3) defining respectively the outer 
surface or the inner surface of a 
running tread, one at least of the 
two parts being mobile between two 
positions corresponding to the opening 
and closing of the mould (1), wherein 
the upper moulding part (3) bears the 
elements (6) for gripping one of the 
longitudinal ends of the running tread. 

(57) Abrege : U invention concerne 
un moule pour bande de roulement de 
pneumatique comprenant une partie 
moulante inferieure (2) et une partie 
moulante superieure (3) definissant 
respectivement la surface exteneure 
ou la surface int£rieure d'une bande 



de roulement, Tune que moins des parties dtant deplacables entre deux positions correspondant a rouverture et a la fermeture du 
moule (1), dans lequel la partie moulante supeneure (3) porte des elements d'accrochage (6) d'une des extremites longitudinale 
de la bande de roulement. 
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MOULE POUR BANDE DE ROULEMENT DE PNEUMATIQUE 



L' invention concerne un moule pour bandes de roulement de pneumatiques, ces 
bandes de roulement pouvant etre destinees indiff6remment au chapage de 
pneumatiques neufs ou au rechapage. 

On entendra dans ce qui suit par surface « interieure » d'une bande de roulement 
la surface de la bande de roulement destin£e a etre deposee sur le pneumatique et 
done orientee vers l'interieur par rapport au centre du pneumatique et par surface 
« exterieure » la surface destinee a etre au contact du sol lorsque la bande de 
roulement est deposee sur le pneumatique et done orientee vers l'exterieur par 
rapport au centre du pneumatique. 

L' invention concerne plus particulierement un appareil utilisant un moule plat 
comprenant une premiere partie moulante inferieure et une deuxieme partie 
moulante superieure definissant chacune respectivement la surface exterieure ou 
la surface interieure de la bande de roulement, Tune au moins de ces parties 
moulantes etant depla9able entre deux positions correspondant a Pouverture et a 
la fermeture du moule. 

Aujourd'hui, l'homme de Tart a acquis une bonne maitrise des mecaniques et 
cinematiques d'ouverture et de fermeture des moules permettant d'assurer un 
moulage et une vulcanisation corrects d'une bande de roulement. Cependant, on 
ne sait pas aujourd'hui d£mouler simultanement la bande de roulement sur toute 
la longueur mais seulement progressivement. Ainsi l'operation de demoulage de 
la bande de roulement reste delicate, voire meme devient de plus en plus delicate 
du fait de la complexity croissante des sculptures realisees sur les bandes de 
roulement. 
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En effet, a l'ouverture du moule, la bande de roulement demeure dans la partie 
moulante inferieure qui est generalement la partie definissant le moulage de sa 
surface ext£rieure et pour realiser le demoulage, une grande difficulty rencontree 
consiste en la realisation d'un «amor$age» du ddcollage de la bande de 
5 roulement, c'est-&-dire le demoulage d'une des extremites dans la direction 
longitudinale de la bande. La delicatesse de cette operation tient au fait qu'elle 
doit realiser le demoulage complet de l'extr6mit£ sans creer de defauts dus, par 
exemple, k un arrachement au niveau d'une sculpture et avec un minimum de 
contraintes sur la bande pour eviter des deformations de cette derniere. 

10 De plus, on fait souvent appel aujourd'hui a des presses plates qui superposent 

alternativement des plateaux inferieurs et superieurs afm d'avoir plusieurs ^ 
moules pour un meme encombrement au sol mais qui n^cessairement offrent un 
espace d'ouverture des moules tres limite. On cherche done a ce que Poperation 
de demoulage soit susceptible de se faire dans un tres faible encombrement. 

15 Differentes solutions ont ete proposees pour tenter de resoudre ces difficultes. 
Ainsi, par exemple, la publication JP 5-111921 d6crit un moule pour bande de 
roulement comportant deux parties moulantes dans lequel la partie moulant la 
surface exterieure de la bande de roulement porte a Tune de ses extremites 
longitudinales une section inclinee destin^e a former a Tissue de la vulcanisation 

20 une protuberance par rapport a la bande de roulement. Cette protuberance est 
destinee a faciliter « Taccrochage » de 1'extremite pour realiser le demoulage. 
Neanmoins, etant donn6 sa direction parallele au moule et sa minceur, la prise de 
cette protuberance parait delicate et en particulier si V effort de traction necessaire 
au demoulage de la bande doit etre important, par exemple pour des bandes de 

25 roulement pour poids lourds. 

L'invention vise a pallier Pensemble de ces inconvenients. 
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Selon 1'invention, le moule pour bande de roulement de pneumatique comprenant 
une partie moulante inferieure et une partie moulante supeneure definissant 
respectivement la surface exteneure ou la surface interieure d'une bande de 
roulement, l'une que moins des parties etant deplacables entre deux positions 
correspondant a 1'ouverture et a la fermeture du moule, est tel que la partie 
moulante superieure porte des elements d'accrochage d'une des extremites 
longitudinale de la bande de roulement. 

Cette realisation permet d'assurer le demoulage d'une extremite longitudinale de 
la bande de roulement par l'ancrage de ladite extremite dans la partie moulante 
supeneure de facon efficace dans I'espace imparti par 1'ouverture du moule elle- 
meme et sans necessiter d' intervention exteneure. 

L'invention concerne egalement un appareil de moulage et de vulcanisation qui 
comprend un moule tel que decrit precedemment des moyens de demoulage 
progressifs de la bande de roulement. 

Avantageusement, les moyens de, demoulage progressifs sont consumes par 
l'extremite d'un plateau translatable sur la partie moulante inferieure dans la 
direction longitudinale. 

Cet appareil permet effectivement avec les moyens progressifs de demoulage qui 
cooperent avec la zone d'accrochage du moule et de parvenir en utilisant 1'acces 
a la bande de roulement cree par l'amorcage du demoulage, a demouler le reste 
de la bande de roulement en respectant les contraintes d'espace et d'effort 
supportees par la bande. De plus, ce plateau permet de proceder a la fois au 
demoulage de la bande de roulement et a son evacuation. 

D'autres avantages et caracteristiques de l'invention apparaitront a la lecture d'un 
exemple de realisation d'un appareil de moulage et de vulcanisation pour bande 
de roulement conforme a l'invention en rdference au dessin dans lequel : 



WO 03/013819 



PCT/EP02/08759 



-4- 

- la figure 1 est une representation perspective partielle d'un conforme a 
l'invention moule en position d'ouverture, 

- la figure 2 est une coupe longitudinale partielle mfridienne du moule 
represente sur la figure 1, 

- la figure 3 est une representation perspective partielle de la partie inferieure 
du moule represente sur la figure 1 selon une variante de realisation, 

- la figure 4 est une coupe longitudinale partielle du moule selon la ligne IV de 
la figure 3 en position de fermeture du moule, 

- la figure 5 est une coupe longitudinale partielle du moule selon la ligne V de a 
figure 3 en position de fermeture du moule, 

- la figure 6A a 6D sont des representations sch6matiques partielles en coupe 
longitudinale de l'appareil, illustrant le fonctionnement de ce dernier lors de 
l'op^ration de d&noulage. 

Dans ce qui suit, les memes references designeront les elements identiques des 
figures representant des variantes de l'invention. 

Selon les figures 1 et 2, le moule 1 comprend une premiere et une deuxieme 
parties moulantes 2 et 3 respectivement solidarisees a un plateau de presse 
inferieur 4 et a un plateau de presse supSrieur 5. La premiere partie moulante 
inferieure 2 definit la surface exterieure de la bande de roulement alors que la 
deuxieme partie moulante 3 definit la surface inferieure de la bande de 
roulement. 

La forme de 1'espace de moulage represente sur la figure 1 correspond au 
moulage d'une bande de roulement ayant des bords lateraux sans «ailes» 
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laterales. Cependant ces formes de moulage sont donnees a titre d'exemple et ne 
sauraient constituer une limitation de l'invention ; l'invention pouvant, en effet, 
s'appliquer indifferemment au moulage de bandes de roulements ayant des bords 
longitudinaux avec ou sans « ailes » laterales et quelle que soit la forme de ces 
dernieres. 

Des moyens classiques non repr£sentes, tels que des systemes vis-ecrou, 
permettant de solidariser chaque partie moulante avec le plateau de presse 
correspondant, sont repartis regulierement le long des parties moulantes afin 
d' assurer une bonne liaison entre lesdites parties moulantes et les plateaux. 

De fa?on avantageuse, on peut realiser chaque partie moulante sous forme de 
secteurs jointifs respectivement couples au plateau correspondant. 

Le plateau superieur 5 est depla?able par rapport au plateau inferieur 4 
parallelement a un plan transversal PI, c'est-a-dire verticalement sur les figures 1 
et 2, afin de permettre l'ouverture et la fermeture du moule par le deplacement de 
la partie moulante superieure 3, ainsi que d'atteindre des positions 
intermediates. Pour obtenir le mouvement du plateau superieur 5, on utilise de 
fa9on classique tous moyens appropries tels que des verins mecaniques, 
hydrauliques ou pneumatiques. 

II apparaitra clairement a la lecture de la suite de la description qu'on peut prevoir 
indifferemment une mouvement relatif de la partie moulante inferieure par 
rapport a la partie moulante superieure sans modifier Tagencement ou le principe 
de fonctionnement de Tinvention. 

La partie moulante inferieure 2 possede une surface 20 orientee vers 1'interieur 
du moule, de moulage de la surface exterieure de la bande de roulement, qui 
porte les elements moulants destines a realiser les sculptures de la bande de 
roulement desirees, tels que des lamelles, cordons etc... Cette surface 20 est 
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entouree de bords eleves, c'est-a-dire orients vers la partie moulante superieure 
3, de contact avec ladite partie superieure 3. On nommera dans ce qui suit bords 
longitudinaux 21, les bords de la partie moulante 2 orientes selon la longueur du 
moule et bords transversaux 22 et 24, ceux orientes selon la largeur du moule, 
comme on le voit sur la figure 3. II est important que le bord 21 soit elevd pour 
assurer lors de 1'ouverture du moule le maintien de Fextremite longitudinale de 
la bande de roulement sur la partie moulante superieure comme on le reverra en 
details dans la suite de la description. La hauteur des autres bords est plus 
generalement liee aux connaissances de l'homme du metier pour la realisation de 
moules plats pour respecter la reprise des efforts de pressage et d'etancheite des 
bords de moule. 

La partie moulante superieure 3 porte une surface 30, orientee vers 1'interieur du 
moule, de moulage de la surface interieure de la bande de roulement entoures de 
bords longitudinaux 31 et transversaux 32 et 34. Ces bords ne depassent pas par 
rapport a la surface 30 dans Pexemple represents ici, cependant on peut tout a 
fait envisager qu'ils possedent une certaine hauteur conformement a ce qui a ete 
dit precedemment pour les bords de la partie moulante superieure. 

La surface 30 porte a l'une de ses extremites 301 au moins un element en saillie 
6 en forme de crochet dont P extremity libre 63 est orientee vers l'exterieur du 
moule dans la direction longitudinale. 

Avantageusement si on prdvoit un seul crochet 6, on preferera le positionner 
transversalement au milieu de la largeur du moule. Ce crochet peut s'etendre sur 
toute ou partie de la largeur du moule mais on peut egalement envisager plusieurs 
crochets 6 espaces sur cette largeur tels que represents dans l'exemple decrit et 
represents sur la figure 1. Le choix de plusieurs crochets est particulidrement 
interessant car il se cree lors du moulage et de la vulcanisation de la bande des 
ponts de gomme entre les crochets qui a la fin de la phase de demoulage vont 
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augmenter la rigidite de la zone de gomme prise dans les crochets et ainsi 
faciliter son extraction finale. 

Les crochets 6 represents etant identiques, on decrira dans ce qui suit en details 
un seul crochet en reference a la figure 2. 

5 L'extremite opposee a Pextr&nitd libre 63 du crochet 6 par rapport au centre 
dudit crochet, est constitute par une surface incline 61. L'inclinaison de cette 
surface a pour objet de faciliter le « decrochage » de la bande de roulement du 
crochet et d'eviter, en particulier, que lors de cette operation une partie de la 
bande de roulement deja d6moul6e n'entre en contact avec le crochet et risque de 

10 provoquer des defauts ou des deformations sur la bande. 

Dans cette variante de realisation du moule, la surface inclinee 61 definit le 
moulage de r extremity longitudinale de la bande de roulement, ce qui peut etre 
different comme on le verra dans ce qui suit. Cependant dans tous les cas, la zone 
de la bande de roulement formee dans la longueur du moule entre cette surface 
15 inclinee 61 et le bord transversal 21 de la partie moulante inferieure 6tant 
destinee a etre chutee, en effet cette zone sert a realiser Taccrochage et 
Tamor9age du demoulage. 

On peut egalement prevoir comme le montre la figure 2, une forme pointue pour 
l'extremite 63 libre afin la aussi de faciliter ensuite le demoulage par rapport aux 
20 crochets. 

En position fermee du moule, le crochet 6 se trouve dans Tespace de moulage, la 
surface 62 du crochet 6 orientee vers l'interieur du moule n' etant pas au contact 
de la surface 21 de la partie moulante inferieure 2. 

On peut, selon des variantes de realisation de 1' invention representees sur les 
25 figures 3 et 4, envisager la presence d'elements en saillie sur la partie moulante 
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inferieure 2 en vis-a-vis des crochets 6 afm de cooperer avec ces derniers pour 
procurer differents avantages. Ainsi, on peut prevoir comme le montre la figure 4 
des crochets ou dents 7 sur la partie moulante infeneure 2 orientees de sorte que 
leur extremity libre 73 soit dirigee vers l'exterieur du moule dans la direction 
longitudinale, et possedant une surface inclinee 71 destinee a cooperer avec la 
surface inclinee 61 de sorte a ce que ces deux surfaces delimitent entre elles un 
espace de formation d'une languette . Dans une telle realisation, la languette peut 
permettre d'accepter les deformations d'allongement que risquent d'entrainer le 
demoulage. De plus, cette forme parait particulierement interessante dans le cas 
d'une realisation ou la partie moulante superieure 3 porte egalement des Elements 
de moulage ; en effet, il est utile alors que l'extremite 73 retiennent la gomme 
legerement lors de l'ouverture du moule permettant ainsi de forcer un demoulage 
correct des sculptures portees par la surface 30 de la partie moulante superieure 
3. 

La figure 3 montre egalement une deuxieme variante pouvant etre utilisees en 
meme temps que les dents 7 comme sur cette figure, ou separement. Dans cette 
variante qui apparait clairement sur la coupe de la figure 5, la partie moulante 
inferieure 2 comporte des elements en saillie T disposes de sorte a s'intercaler 
aux crochets 6 et qui presentent une surface plane 72' et une surface inclined 71 ' 
vers l'interieur du moule et une surface opposee 73' qui delimite avec le bord 
eleve 21 de la partie moulante inferieure un espace de moulage d'une longueur, 
dans la direction longitudinale, inferieure a celui delimitee entre l'extremite libre 
63 du crochet 6 et ledit bord 21. Cette surface 73' permet de creer sur la bande de 
roulement un bord « d'attaque » sur lequel un levier pourra exercer une poussee 
afm de faciliter l'operation d'extraction de la bande du crochet 6 en fin de 
demoulage. 

On peut egalement envisager l'ajout d'un element coupe-gomme aux fins de 
faciliter l'ebarbage necessaire. 
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Par ailleurs afin de rSaliser la suite de Poperation de demoulage, Pappareil 
comprend des moyens de demoulage progressif de la bande de roulement. 

Ainsi, comme le montrent les figures 6C et 6D, Pappareil comporte un sabot 81 
destine a realiser localement et progressivement le demoulage de la bande de 
5 roulement une fois Pextremite longitudinale de celle-ci demoulee. 

Le sabot 81 est constitue par Pextremite d'un plateau mobile 8 d6pla9able 
longitudinalement parallelement aux parties moulantes. En particulier, des 
rouleaux, non represents, disposes aux extr6mit6s transversales du plateau 
peuvent permettre de translater sur la partie moulante inferieure en roulant sur les 
10 bords longitudinaux 22 et 24 de ladite partie. Ces rouleaux peuvent etre realises 
sous forme de galets ou s'etendre sur toute la largeur du plateau 8 dans un souci 
de simplicity de realisation. 

Le plateau 8 peut etre constitue de plusieurs tron9ons successifs permettant une 
certaine souplesse a Pensemble ou d'une seule table plus rigide, le plateau 

15 comprenant dans tous les cas des montants s'etendant dans la direction 
longitudinale sur lesquels sont montes libres en rotation des rouleaux 83 de 
reception de la bande de roulement. Comme on le verra plus precisement dans la 
description du fonctionnement de Pappareil, les rouleaux 83 servent de support 
lors du demoulage pour faciliter cette operation et egalement de transport pour la 

20 bande de roulement a P issue du demoulage. 

L'extremite 81 porte au moins un rouleau 9 qui par sa rotation associe a Pavance 
du plateau entraine le demoulage progressif de la bande de roulement. On peut 
envisager que Pextremite 81 soit realisee sous forme d'une pelle dont Pextremite 
mince et Pinclinaison permettrait d'obtenir egalement le d^collement progressif 
25 de la bande du moule. 
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Selon une variante non representee, on peut envisager la presence solidarisee ou 
non au plateau 8 d'un levier basculant qui permettrait en presence d'un moule tel 
que reprdsente sur la figure 5, d'exercer une poussee sur la surface de la bande de 
roulement definie par la surface 73' de 1 'element T pour faciliter Pextraction 
hors du crochet, de la bande de roulement en fin de demoulage. 

Dans ce qui suit, on decrira succinctement l'operation de demoulage d'une bande 
de roulement B en reference aux figures 6A a 6D qui represented la variante de 
Pappareil correspondant a la figure 1, le fonctionnement correspondant aux 
autres variantes de realisation du moule pouvant k l'aide des elements de 
description precedents se deduire de ce qui suit. 

Les figures 6A a 6D sont des coupes dans la direction longitudinale sur lesquelles 
seule une extremite longitudinale de l'appareil de moulage et de vulcanisation est 
representee, qui correspond a Pextremite de la partie moulante superieure portant 
des crochets 6. On ne decrira ici ce qui se passe pour un crochet 6. 

Le moule represents sur la figure 6A est en position fermee, les bords 
longitudinaux et transversaux de la partie moulante inferieure 2 etant au contact 
de la partie moulante superieure 3 comme on peut le voir pour le bord transversal 
21 represents ici. La bande de roulement B occupe tout l'espace de moulage, son 
extremite Bl etant moulee autour du crochet 6. 

Grace aux moyens mecaniques, hydrauliques ou pneumatiques evoques 
precedemment, on procede & l'ouverture du moule 1 en translatant verticalement 
la partie superieure moulante 3. 

Comme on le voit sur la figure 6B, la bande de roulement B est entrainee par son 
extremite Bl engagee dans le crochet 6, a suivre le deplacement de la partie 
moulante 3, ce qui entraine son decollement de 1 partie moulante inferieure 2. 
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L'effort exercde sur P extremite Bl par P intermediate du crochet 6 a entraind 
cette derniere dont le deplacement a ete guide par contact glissant avec le bord 21 
de la partie moulant inferieure 2. Ce contact avec le bord 21 permet d'6viter que 
la traction exercee sur la bande de roulement et plus precisement sur P extremite 
Bl lors de Pouverture du moule, n'entraine une rotation de ladite extremite de 
sorte de se degager du crochet 6. 

Comme le montre la figure 6B, Paccrochage de Pextr&nife Bl de la bande de 
roulement a la partie superieure moulante 3 lors de Pouverture du moule, cree un 
espace de degagement qui autorise Pacces d'un autre type de moyens de 
demoulage entre la bande et la partie moulante inferieure 2. 

On fait ainsi appel au plateau 8 que Pon translate paraltelement a la partie 
moulante inferieure 2 sur les bords 22 et 24 de la partie moulante inferieure 2, 
jusqu'au contact entre le rouleau 9 libre en rotation et la bande de roulement. 

La libre rotation du rouleau 9 associee a Pavancee du plateau 8 suffit alors pour 
localement realiser le demoulage de la bande de roulement, comme on le voit sur 
la figure 6C, et ainsi progressivement de toute la bande de roulement. 

La bande de roulement B repose au cours de ce demoulage naturellement sur le 
plateau 8, ce qui ne nuit cependant pas a PavancSe du plateau grace aux rouleaux 
83 sur lesquels la bande se translate longitudinalement, comme on le voit sur la 
figure 6D. 

Lorsque le plateau 8 a permis le demoulage complet de la bande de roulement B, 
cette derniere repose done sur les rouleaux 83 a Pexception de son extremite Bl 
toujours en prise avec le crochet 6. Pour realiser Pextraction de Pextremite Bl, 
une marche arriere du plateau est suffisante, particulierement lorsque comme 
dans Pexemple decrit ici, il existe plusieurs crochets 6 espac^s entre eux qui ont 
crdes dans leurs interstices des zones plus rigides facilitant cette operation. 
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Comme on Ta evoque precedemment dans le cas de sculptures plus complexes la 
presence d'etements de demoulage T peut 6tre interessante pour prevoir un 
levier venant basculer au contact de la bande de roulement et ajoutant son action 
par poussee sur Textremite Blau recul du plateau 8 pour degager ladite Bl. On 
peut Egalement r&diser une marche avant du plateau 8 qui viendrait forcer le 
basculement de l'extremite Bl autour des crochets 6 bien que cette solution 
risque d'apporter des deformations supplementaires sur la bande de roulement. 

Sans sortir du cadre de Pinvention, on pourrait egalement envisager un dispositif 
mecanique permettant de faciliter le degagement hors des crochets 6 tel que, par 
exemple, les crochets 6 montes basculants vers le centre du moule autour d'axes 
portes par la partie moulante superieure 3. 

A Tissue de Toperation de demoulage, la bande de roulement B repose sur le 
plateau 8 qui peut alors egalement servir de transport a la bande pour quitter 
Tespace entre les parties moulantes superieure 3 et inferieure 2 du moule. 
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REVENDICATIONS 

1) Moule pour bande de roulement de pneumatique comprenant une partie 
moulante inferieure (2) et une partie moulante superieure (3) d6finissant 
respectivement la surface exterieure ou la surface interieure d'une bande de 

5 roulement, Tune que moins des parties etant depla9ables entre deux positions 
correspondant a l'ouverture et a la fermeture du moule (1), dans lequel la 
partie moulante superieure (3) porte des elements d'accrochage (6) d'une des 
extremites longitudinale de la bande de roulement. 

2) Moule selon la revendication 1, dans lequel les elements d'accrochage font 
io saillie par rapport a la surface (30) de moulage de la partie moulante 

superieure (3). 

3) Moule selon Tune quelconque des revendications 1 ou 2, dans lequel les 
elements d'accrochage sont constitues par au moins un crochet (6). 

4) Moule selon la revendication 3, dans lequel le crochet (6) s'etend 
15 transversalement sur au moins une partie de la largeur de la partie moulante 

sup6rieure (3). 

5) Moule selon la revendication 3, dans lequel les elements en saillie 
comprennent plusieurs crochets (6) espaces dans la direction transversale. 

6) Moule selon Tune quelconque des revendications 3 a 5, dans lequel le crochet 
20 (6) porte une extremity libre (63) orient^ longitudinalement vers l'exterieur 

du moule. 

7) Moule selon Tune quelconque des revendications 3 a 6, dans lequel le crochet 
(6) porte une extremite libre (63) pointue. 
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8) Moule selon Tune quelconque des revendications 6 ou 7, dans lequel le 
crochet (6) porte une surface inclinee (61) opposee a son extremity libre (63), 
destinde a faciliter l'escamotage dudit crochet (6). 

9) Moule selon Tune quelconque des revendications 1 a 8, dans lequel la partie 
moulante inferieure (2) porte au moins un bord transversal (21) Sieve 
cooperant avec les elements d'accrochage (6) portes par la partie moulante 
superieure. 

10) Moule selon l'une quelconque des revendications 1 a 9, dans lequel la partie 
moulante inferieure (2) porte des elements en saillie (7, 7') destines a 
cooperer avec les elements (6) portes par la partie superieure moulante (3). 

1 l)Moule selon la revendication 10, dans lequel les elements en saillie (7, 7') de 
la partie moulante inferieure (2) sont constitues au moins par un crochet (7) 
dont l'extremite libre (73) est orient^ longitudinalement vers l'interieur du 
moule (1). 

12) Moule selon Tune quelconque des revendications 10 ou 11, dans lequel les 
elements en saillie (7, 7') de la partie inferieure du moule (2) comprennent 
une surface (73') de moulage d'un bord d'attaque sur la bande de roulement 
destinee a faciliter le decrochage hors des dements d'accrochage (6) de la 
partie moulante superieure (3). 

13) AppareiI de moulage et de vulcanisation de bandes de roulement de 
pneumatiques comprenant un moule selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 11, qui comprend des moyens de demoulage progressifs 
(8) de la bande de roulement. 
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14) Appareil selon la revendication 13, dans lequel les moyens de demoulage 
progressif sont constitues par l'extremite (81) d'un plateau (8) translatable sur 
la partie moulante inferieure (2) dans la direction longitudinale. 

15) Appareil selon la revendication 14, dans lequel l'extremite (81) du plateau (8) 
comprend au moins un rouleau (9) s'etendant dans la direction transversale, 
monte libre en rotation. 

16) Appareil selon la revendication 14, dans lequel l'extremite (81) du plateau (8) 
est constituee sous forme d'une pelle. 

17) Appareil selon Tune quelconque des revendications 14 a 16, dans lequel le 
plateau (8) comprend des rouleaux (83) s'etendant dans la direction 
transversale de support de la bande de roulement, lesdits rouleaux etant libres 
en rotation. 

18) Appareil selon 1'une quelconque des revendications 14 a 17, dans lequel le 
plateau (8) est monte translatable par rapport a la partie moulante inferieure 
(2) par P intermediate de rouleaux s'etendant dans la direction transversale 
montes libres en rotation qui cooperent avec les bords longitudinaux (22, 24) 
de ladite partie moulante inferieure (2). 
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conformement a la regie 17.1. a) ou b), respectivement Dans ce cas, I'attention du deposant est appelee sur la regie 17.1. c) 
qui stipule qu'aucun office designe ne peut decider de ne pas tenir compte de fa revendication de priorite avant d'av ir d nne 
au deposant la possibilite de remettre le document de priorite dans un delai raisonnable en I'espece. 



Date de priorite 



Demande dp priorite n 



_ 07 aout 2001 (07.08.01) 01/10569 



Pavs. office regional ou 
pffice recepteur $elpn le PCT 

FR — 



Date de reception du 
document de priori^ 



01 octo 2002 (01.10.02) 





Bureau international de POMP1 
34, chemin des Colombettes 
1211 G nev 20. Suisse 

no de telecopieur (41-22) 740.14.35 


F nctionnaire aut rise: 

R. Grenier (Fax 338 8970) I 
no de telephone (41-22) 338.83.38 



Formulaire PCT/IB/304 (juillet 1998) 



005283537 



TRAITE OE COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS 



Expediteur : 



L'ADMINISTRATION CHARGEE DE 
L'EXAMEN PRELIM IN AIRE INTERNATIONAL 



Destinataire 

L£ CAM, Stephane 

M.F.P. MICHELIN 

SGD/ LG/ PI -F35 -Ladoux 

F-63040 Clermont-Ferrand Cedex 09 

FRANCE 



PCT 



vl 

3 t KARS 20Ub 
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NOTIFICATION DE LA RECEPTION 
DE LA DEMANDE D'EXAMEN PRELIMINAIRE 
INTERNATIONAL PAR L'ADMINISTRATION 
COMPETANTE CHARGEE DE L'EXAMEN 
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 

(regies 59.3.e) et 61.1.b), premiere phrase, et 
instruction administrative 601. a) du PCT) 



Date d'expedition 
(jour/mois/annee) 



28-03-2003 



Reference du dossier du deposant ou du mandataire 
P10-1376/SC 



NOTIFICATION IMPORTANTE 



Demande in tern ati on ale n* 

PCT/ EP 02/ 08759 



Date du depot international (jour/mois/annee) 
06/08/2002 



Date de priorite (jour/mois/annee) 
07/08/2001 



Deposant 



SOCIETE DE TECHN0L0GIE MICHELIN et al. 



U est notifie au deposant que 1' administration chargee de l'examen preliminaire international considere la date suivante 
comme etant la date de reception de la demande d'examen preliminaire international de la demande internationale: 



20/02/2003 



Cette date de reception est 

»la date effective de reception de la demande d'examen preliminaire international par I 'administration 
(regie 61.1. b)). 

| | la date effective de reception de la demande d'examen preliminaire international pour le compte de 
1' administration (regie 59.3.e)). 

1 | la date a laquelle 1' administration a recu, en reponse a l'invitation a corriger des irregularites dans la demande 
d'examen preliminaire international (formulaire PCT/I PEA/404), les corrections a apporter a cette derniere. 



□ 



ATTENTION: Cette date de reception est POSTERIEURE a l'expiration du delai de 1 9 mois a compter de la date de 
priorite. Par consequent, la qu les elections faites dans la demande d'examen preliminaire international n'ont pas pour 
effet de differer l'ouverture de la phase nationale a 30 mois (ou plus dans certains offices) a compter de la date de priorite 
(article 39.1)). Les actes requis pour l'ouverture de la phase nationale doivent done etre accomplis dans un delai de 
20 mois (ou plus dans certain offices) a compter de la date de priorite (article 22). Pour plus de precisions, voir le 
volume II du Guide du deposant du PCT. 



□ 



( Le cas echeant) La presente notification confirme les renseignements donnes par telephone, par telecopie ou 
lors d'une entrevue le: 



Dans le cas vise au paragraphe 3, une copie de la presente notification a ete envoyee au Bureau international. 




Nom et adresse postale de T administration chargee de l'examen 
preliminaire international 

Office Europeen des Brevets 
All! D-S0298 Munich 

Q))l Tel. ( + 49-S9) 2399-0, Tx: 523656 epmu d 
Fax: ( + 49-89) 2399-4465 




Formulaire PCT/I PEA/402 (juillet 1998) 



(25/03/2003) 



Fonctionnaire autorise 
MARRA E 

Tel. (4-49-89) 2399-7235 



TRAITE DE COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS ^^^3 ' 

ExpSditeur: le BUREAU INTERNATIONAL /lPH&H&W 

X 



PCT 

INFORMATIONS RELATIVES AUX 
OFFICES ELUS QUI ONT RECU 
NOTIFICATION DE LEUR ELECTION 

\ regie o i .0 au rv* i / 


Destinataire: •": ' - <>^^^^^^ { • 

: ^^^^^^^ , 

M.F.P. Michelin *S&£6^'«&r 
SGD/LG/PI - F35 - Ladoux . <.Jj&*jtefc,' 
F-63040 CLERMONT-FERRAND Cedex 09 T^" 
FRANCE ■ - r >:jK-^;\.- 


Date d' expedition Q our/mo is/an nee) 

09 avril 2003 (09.04.03) 




Reference du dossier du deposant ou du mandataire 
P10-1376/SC 


INFORMATION IMPORTANTE^^^i 1 


Demande Internationale no 
PCT/EP02/08759 


Date du depot international (jour/mo is/an nee) 

06 aout 2002 (06.08.02) 


Date de priority (jour/mois/ann6e) 3' 1 
07ao0t2001 (07.08.01) ' ^Z' 


Deposant 

SOCIETE DE TECHNOLOGIE MICHELIN etc 7^7 -.-- 



1. Le deposant est informe que le Bureau international a, conform erne nt a Particle 31.7), notifie a chacun des offices suivants 
son election: — , .r- ■ 

EP iAT^BE.BG.CH^Y^DE^K^E^S^FLFR^GB^RJEJT^LU^MCNL^PT^SE^SKTR — " * ~" : 
National -.AU^CCA^N^DE^GBJL^P^KP.KR^N^NCPL^RCRU^S^US /™T^~7T 

2. Les offices suivants ont re no nee a Texigence selon laquelle ils sont notifies de leur election; la notification de leur el ction 
leur sera envoyee par le Bureau international seulement a leur demande: 



AP :GH,GM,KE^S,MW,MZ,SD,SL,SZ/re,UG,ZM,ZW 

EA :AM,AZ3Y,KG,KZ,MD,RU/TJ,TM 

OA iBF^J^CF^CCI^CM^GA^N^Q^GW.ML^R^E^N^DTG 

National :AE / AG / AL f AM,AT # AZ / BA3B3R3Y / BZ / CH / CO / CR / CU,CZ r DK f DM / DZ,EC r EE # 21 
ES / FI / GD # GE / GH / GM,HR / HUJDJNJS / KE / KG / KZ / LC / LK # LR / LS / LT / LU r LV,MA / MD / lv1G / ^ 
MK,MW,MX,MZ,NZ/DMmPT,SD,SE,SG,SI,SL/rj^ 

ZA,ZM,ZW 



3. II est rappele au deposant qu'il doit aborder la "phase nationale" aupres de chacun des offices mentionnes ci-dessus avant 
r expiration d'un delai de 30 mois a compter de la date de priorite. Pour ce faire, il doit payer la ou les taxes national s et — r 
remettre, si elle est prescrite, une traduction de fa demande Internationale (article 39.1 )a) ainsi que, le cas echSant, une - 
traduction de toute annexe du rapport d'examen preliminaire international (article 36.3) b) et regie 74.1). ^r^-z — r^r-.. 



Certains offices ont fixe des delais superieurs au delai mentionne ci-dessus. Pour des renseignements detailles au sujet d s 
delais applicables et des actes a accomplir a I'ouverture de la phase nationale aupres d'un office donne, voir le volume II du 
Guide du deposant du PCT. 



L'ouverture de la phase regionale europeenne est differee jusqu'a r expiration d'un dej aj de 31 mois a compter de la date d 
priorite pour la totalite des Etats designes aux fins de I'obtention d'un brevet europeen. 





Bureau international de POMPI 
34, chemin des Colombettes 
121 1 Geneve 20. Suisse 

no de telecopies: (41 -22) 338.89.70 


Fonctionnaire autorise: 

Frederic SONTAG (Fax 338 8970) - 
no de telephone: (41 -22) 338 8391 



Formulaire PCT/1B/332 (septembre 1997) 



5576873 



